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Durch Elektrolyt- und/oder WerkstQckbewegung 
von in galvanischen Badern zu behandelnden Werk- 
stiicken kann die Stromdichte erhoht werden, da der 5 
Elektrolytaustausch an der Werkstuckkatode beschleu- 
mgt wird. Dieser beschleunigte Elektrolytaustausch re- 
sultiert daraus, daO die Diffusionsgeschwindigkeit sowie 
die Polarisation derart beeinfluflt werden, dafl die sich 
bei der galvanischen Oberflachenbehandlung bildenden t0 
Wasserstoffblaschen von der Katodenoberflache abge- 
stoBen werden. 

In der DD 236 761 wird eine Vorrichtung zum Ver- 
chromen rotationssymmetrischer Werkstucke beschrie- 
ben, mit der der Elektrolyt unter Druck tangential zu 15 
einem rotierenden Werkstuck zugefiihrt wird Durch die 
starke Elektrolytbewegung werden die sich an einer sich 
im genngen Abstand zum Werkstuck befindlichen Ka- 
tode bildenden Wasserstoffglaschen abgestoBen, wo- 
durch mit hohen Stromstarken gearbeitet werden kann. 20 

Nachteilig wirkt sich bei dieser Methode aus, daB nur 
rotationssymmetrische Werkstucke galvanisch behan- 
delbar sind, da sich bei nichtrotationssymmetrischen 
Werkstucken der Abstand zwischen Katode und Werk- 
stuck wahrend der Rotationsbewegung andert, was sich 2 5 
negativ auf die Qualitat der galvanischen Schicht aus- 
wirkt. 

Nach der DD 2 37 853 ist eine Methode zur Beschleu- 
nigung des Elektrolytaustausches bekannt, bei der dem 
Elektrolyten in Intervallen ein gasfdrmiges Medium zu- 30 
gesetzt wird, wodurch eine hohe Turbulenz an der 
Oberflache des Behandlungsgutes erreicht wird. 

Diese Methode ist fur eine qualitativ hochwertige 
Oberflachenbehandlung dunner, strangformiger Werk- 
stucke, wie beispielsweise Drahten und Bandern, nicht 35 
anwendbar, da der beschriebene Effekt hier nur bedingt 
eintritt In der DE 25 10 092 wird ein Verfahren be- 
schrieben, bei dem die Ionen des Elektrolyten mittels 
Ultraschall in Schwingungen versetzt werden, wodurch 
die Diffusionsschicht sowie die Polarisation herabge- 40 
setzt und dadurch die Stromdichte erhoht werden kann. 
Nachteilig wirkt sich bei diesem Verfahren der hohe 
technische Aufwand aus. 

Des weiteren ist eine Vielzahl von Varianten allge- 
mein bekannt, bei denen die Werkstucke im Elektroly- 45 
ten bewegt werden. So wird beispielsweise im Lehrbuch 
fur Galvaniseure (VEB Deutscher Verlag fur Grund- 
stoffindustrie, Leipzig 1976, s.389) ein Verfahren be- 
schrieben, nach dem die in Gestetlen arretierten Werk- 
stucke parallel bzw. rechtwinkelig zu den Anoden sowie 50 
horizontal, vertikal oder rotierend im Elektrolyten be- 
wegt werdea 

Ein derartiges Verfahren ist nur auf in ihren Abmes- 
sungen begrenzte Werkstucke, nicht jedoch fur endlose, 
strangformige, galvanisch zu behandelnde Werkstucke 55 
anwendbar. 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, eine Er- 
hohung der Stromdichte durch Bewegung von insbe- 
sondere strangfdrmigen, endlosen, ferromagnetischen 
Werkstucken mit einfachen technischen Mitteln zu rea- so 
lisierea 

ErfindungsgemaB wird das Problem durch ein Ver- 
fahren gelost, bei welchem ein insbesondere strangfor- 
miges, endloses, ferromagnetisches Werkstuck im Elek- 
trolyten eines galvanischen Behalters schwingungsfahig 6 5 
gelagert ist und mittels einem stationaren, ein elektro- 
magnetisches Wechselfeld aufbauenden Elektromagne- 
ten, dessen Wechselfeld auf einen Teilbereich des Werk- 



stuckes einwirkt, in Schwingungen versetzt wird Urn 
die Zerstorung des Elektromagneten durch den Elektro- 
lyten zu verhindern, besitzt dieser eine Kunststoffum- 
mantelung. 

Als Elektromagnet ist sowohl ein Gieichstrommagnet 
als auch ein Wechselstrommagnet verwendbar. Ein 
Gieichstrommagnet wird im Betriebszustand mit ein- 
weggleichgerichtetem Wechselstrom erregt Bei Ver- 
wendung eines Wechselstrommagneten wird dieser im 
Betriebszustand mittels veranderlicher Schaltfrequenz 
ein- und ausgeschaltet 

Wird der Elektromagnet erregt, baut sich ein elektro- 
magnetisches Wechselfeld in und urn den Elektroma- 
gneten auf, wodurch das galvanisch zu behandelnde 
Werkstuck, entsprechend der Frequenz des elektroma- 
gnetischen Wechselfeldes, in Schwingungen versetzt 
wird 

Optimale Schwingungsamplituden des Werkstiickes 
sind erreichbar, indem das WerkstQck-Schwingungssy- 
stem mit seiner Eigenfrequenz erregt wird, wodurch 
Resonanz auftritt 

Eine weitere Anwendungsmoglichkeit des Verfahrens 
bietet sich fur nichtstrangfdrmige Werkstucke, die ent- 
weder selbst schwingungsfahig gelagert oder an einem 
schwingungsfahig gelagerten, ferromagnetischen Tra- 
gegestell befestigt sind Bei diesem Anwendungsfall 
wird das Werkstuck bzw. das gesamte Tragegestell mit 
einem Elektromagneten in Schwingungen versetzt 

Das Verfahren ist auBerdem in Spulprozessen der 
galvanischen Oberflachenbehandlung einsetzbar. Hier- 
bei wird der Spuleffekt durch das in Schwingungen ver- 
setzte Werkstuck wesentlich erhoht 

Durch die mit einfachen technischen Mitteln erreichte 
Bewegung des Werkstiickes wird die Diffusionsschicht 
sowie die Polarisation des als Katode geschalteten 
Werkstuckes derart beeinfluBt, daB sich die wahrend 
der galvanischen Oberflachenbehandlung bildenden 
Wasserstoffblaschen von dem Werkstuck abgestoBen 
werden, wodurch die fur die Geschwindigkeit der Me- 
tallabscheidung maBgebliche Stromdichte erhoht wer- 
den kann. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher be- 
schrieben. 

Die Figur zeigt die Draufsicht der verfahrensgema- 
Ben Anordnung. 

Im Ausfuhrungsbeispiel wird das Verfahren in einer 
galvanischen Drahtdurchzugsanlage angewendet 

GemaB Figur ist im Elektrolyten 1 eines galvanischen 
Behalters 2 ein in dessen Langsausdehnung stationar 
befestigter, kunststoffummantelter Elektromagnet 3, im 
Ausfuhrungsbeispiel ein Gieichstrommagnet, angeord- 
net Zwischen den rotierbaren Fuhrungselementen 4, 5 
ist der galvanisch zu behandelnde, endlose, ferromagne- 
tische Draht ohne Stutzelemente und damit optimal 
schwingungsfahig gelagert 

Der Elektromagnet 3, hier ein Gieichstrommagnet, 
wird im Betriebszustand mit einweggleichgerichtetem 
Wechselstrom erregt, wodurch der Draht 6 quer zur 
Transportrichtung in Schwingungen versetzt wird Die 
daraus resultierende Beeinflussung der katodischen Dif- 
fusionsschicht sowie die Polarisation lassen gegeniiber 
bekannten Verfahrea bei denen der Draht nicht in 
Schwingungen versetzt wird, Stromdichteerhohungen 
bis zu 30% zu. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Erhohung der Stromdichte bei der 
elektrochemischen Oberflachenbehandlung von 
insbesondere strangformigen, endlosen, ferroma- 5 
gnetischen WerkstGcken, bei dem das Werkstiick 
im Elektrolyten des galvanischen Behalters bewegt 
wird, dadurch gekennzeichnet, daS das strangfdr- 
mige, endlose, ferromagnetische WerkstQck (6) 
schwingungsfahig geiagert ist und mittels einem 10 
stationaren, ein elektromagnetisches Wechselfeld 
aufbauenden, kunststoffummantelten Elektroma- 
gneten (3), dessen Wechselfeld auf einen Teilbe- 
reich des Werkstuckes (6) einwirkt, in Schwingun- 
gen versetzt wird 1 5 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Elektromagnet (3) ein Gleich- 
strommagnet ist, welcher mit einweggleichgerich- 
tetem Wechselstrom erregt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 20 
zeichnet, daB der Elektromagnet (3) ein Wechsel- 
strommagnet ist, der mittels veranderlicher Schalt- 
frequenz ein- und ausgeschaltet wird. 
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